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EM-Runderneuerung



Inspektion

Eine EM-Raumaschine sollte in jedem Fall auf Felgendurchmesser bis zu 51ò ausgelegt sein.



Schälen der Karkasse

Ein Schälmesser für´s grobe!



Stufenrauung

Bei fehlender Inspektionsmöglichkeit muss eine Stufe geraut werden um vorhandene

G¿rtelkantenlºsungen ñaufsp¿renò und ausschleifen zu kºnnen



Schleifarbeiten

Neben den üblichen Schleifstellen muss auch das zumeist tiefe Schulterdekor

entfernt werden



Lösungsauftrag

In diesem Fall per Roller!



Ausfüllen

Alle Schleifstellen müssen mit dem Handextruder ausgefüllt werden



Bindegummi

Die Bindegummischicht ist deutlich stärker als z. B. bei LKW-Reifen



Segmente

Die einzelnen Laufflächensegmente müssen ebenfalls mit Gummilösung benetzt werden..



Belegen der Segmente

Das erste Segment sitzt an der richtigen Stelle!



Belegen der Segmente

Unter Berücksichtigung des für den Umfang nötigen Segmentabstandes, werden der Reihe nach 

alle Segmente aufgebracht



Ausfüllen der Zwischenräume

Die Zwischenräume werden mit Bindegummiplatte oder dem Handextruder gefüllt.



Seitenwand

Als seitlicher Abschluss wird eine Seitenwandplatte aufgelegt


